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理念
缎纹、平纹、花缎和数码彩色织造新系列的不断进步
和深入发展，需要在织机上使用创新的部件用于织
物导向。
喂入不直有起伏，给机器运转产生了负面影响。在钢
筘和投纬导向部件产生的经纱摩擦有增长的趋势，
引起纱线断头或投纬问题，因而产出织物疵品。
新研发的窄幅织物分纱器回答了这些问题，有利于
直接理想的喂入。

重要特点

新系统保持着我们织物夹持装置的优势，如钢筘打
纬和织物分纱器夹子和作用点之间的最短距离 (L)，
可设置多种纬纱颜色和内置式加热杆。
其结果是：
一 根除织布前的移动，可获得高纬密
一 加强驱动生产顶极质量的商标
一 整个织造宽度商标质量均匀
一 经纱张力无需过紧，就可取得高纬密
一 钢筘磨损减少
一 生产性能佳／利润高

优点
一 钢筘打纬前织造的分纱距离最近
一 一根旋转轴用于分纱器的积极式或消极式设置
一 在机器运转时，如纬密不一致，可及时纠正

简单翻新改进
窄幅织物分纱器可以安装在下列缪勒织机上：
一 MÜJET 喷气商标织机
一 从 3 型机起的 MÜGRIP 剑杆商标织机

客户可根据所提供的说明书，自行直接完成翻新改
造。
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功能性原理的分解图

织造重设过程中任何针齿的补充、变换或更改，可简单迅速的

执行


