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Faszination Band und Schmaltextilien
Innovation Maschine

Rollen- und Spulen-Wickelautomat

UV60-R / UV60-RS

Für das Wickeln mit oder ohne Kern auf Rollen, Spulen oder
Flanschspulen von nicht-elastischen und leicht elastischen Bändern

bis mittelschweren Gurten

Optionen
– Knotenerkennung durch Lichtschranke auf Um-

lenkrolle 
– Entklanker
– Sensor für Bandendenerkennung
– Überspannungseinrichtung mit Magnetbremse 

im Bandeinlauf zur Vermeidung von Maschinen-
beschädigung durch einlaufende Knoten

– Metalldetektor 
– Vorförder- und Wickelmotor für hohe Bandge-

schwindigkeit bis 400 m/min
– Maschine ohne Seitenscheibe (Minderpreis)
– Maschine ohne Kernmagazin (Minderpreis)
– Zusätzliches Spulenmagazin
– Wicklung zwischen 2 Seitenscheiben (nur bei 

Gegenlager)
– Erkennung von bereits markierten Bandfehlern
– Einrichtungen für Bandendefixierung (bei R sta-

tionär, RS verfahrbar)
– Längs- und/oder Quer-Etikettiereinrichtung 

(auch für Anetikettierung nutzbar)
– Etikettenumfalteinrichtung für Querlabel
– Klammervorrichtung
– Nadeleinrichtung
– Rollenauslaufschacht für Spulen
– Transport- und Magazinwagen für Abstapelung 

von Rollen
– Zusätzlicher Rollenwagen
– Vorförderer und Tänzer für elastische Artikel
– Zusätzliche Bandführer für Spulenwicklung
– Angetriebene Ablaufeinrichtung
– Selektioniereinrichtung für Spulen
– Heissschneideeinrichtung
– Inline Anordnung z.B. vorgelagerte Inspektion

Technische Daten
– Bandgeschwindigkeit bis 200 m/min (optional bis 

400 m/min)
– Banddicke bis 2mm
– Rollen- und Spulendimensionen siehe Bild

Anschlussleistung
Installierte Leistung: 6 kW
Netzanschluss: 3 x 400 V+N+PE – 50 Hz
Druckluft: 6 bar

Platzbedarf
Breite: 3640 mm 
Tiefe : 2075 mm
Höhe: 2300 mm (+450 mm für Schiebetüre)

Dimensionen (mm) Rolle Spule
D Aussendurchmesser 500 80–400(Option 500)
L1 Spulenbreite – 50–350 (Option 500)
b Bandbreite 15–100 0,5–40 
d1 Kern-Aussendurchm. 30–80 30–80
d Kern-Innendurchm. 25–75 25–75

L2 min = 20
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Konzept
Die UV60-R und UV60-RS sind mikroprozessor-
gesteuerte, vollautomatische Roll- und Spulmaschi-
nen, ausgelegt für nicht-elastische und leicht elasti-
sche Bänder bis hin zu mittelschweren Gurten (bis
2 mm Dicke). Das innovative Konzept zeichnet sich
durch hohe Flexibilität, einfache Bedienbarkeit und
schnelle Umrüstbarkeit aus und ist für nahezu jeden
Kundenwunsch konfigurierbar. 

Grundtypen
UV60-R für reine Rollenwicklung 
– Wickelachse mit maschinenseitiger Seitenscheibe 
– Wickelfinger für Fixierung des Bandanfangs
– Breiteneinstellbarer Universalbandführer

(15 – 100 mm, kein Bandführerwechsel)
– Integrierte pneumatische Ausstossvorrrichtung

UV60-RS für Rollen- und Spulenwicklung 
Zusätzlich zur Ausstattung der UV60-R:
– Elektronische Verlegeeinrichtung für Spulen 
– Bandbreitenspezifische Führung mit Schnell-

wechselsystem und Gegenlager

Wickelanwendungen:
– Rollenwicklung ohne Kern
– Rollenwicklung auf Karton-/Kunststoff-Kern
– Spulenwicklung auf Karton-/Kunststoff-Kern
– Spulenwicklung auf Flanschspulen aus Holz, 

Karton oder Kunststoff

Anwendungsbereiche
Die UV60-R/RS ist ideal für die Aufmachung textiler
Bänder und technischer Artikel:
– Transport- und Verpackungsbänder mit und 

ohne Beschichtung 
– Bänder zur Ladungssicherung
– Glasfaserbänder
– Textile Bänder und Gurte mit verdickten 

und/oder asymmetrischen Kanten
– Elastische und nicht-elastische Bänder und Gurte
– Rollladengurte, Matratzenbänder

Wichtige Merkmale
– Hohe Prozesssicherheit und Störungsvermei-

dung auch bei Knoten, Klanken, Verzug und 
Schlaufenbildung dank spezieller Bandführung 
auch bei geknickter Ware

– Wickeln unterschiedlichster Wickelformate 
(Flanschspulen, Kernwicklung sowie kernloses 
Wickeln) mit minimalem Umbauaufwand und 
weitgehend ohne Werkzeug möglich

– Rollenwicklung zwischen Seitenscheiben im 
Vollautomatikmodus zur gleichmässigen Vertei-
lung der Wickelspannung über den Wickeldurch-
messer bei präziser Bandspannungskontrolle 
(bisher nur bei manuellen Wickelmaschinen 
möglich)

– Bänder mit asymmetrischen Kanten können als 
Rolle mit geradem Kantenaufbau zwischen Sei-
tenscheiben gewickelt werden. Probleme wie die 
Deformation und/oder das Herausdrücken des 
Rollenzentrums werden weitgehend vermieden

– Präziser Wickelaufbau durch integrierte Füh-
rungselemente bis unmittelbar zum Aufwickel-
punkt, präzise Verlegesteuerung und automati-
sche Höhennachführung des Bandführers 

– Entfall der Bandanfangsetikettierung durch ei-
nen automatisch gesteuerten Mitnehmerfinger 
mit einer integrierten Rollen-Ausstossvorrich-
tung – dadurch Kosteneinsparung und hohe Pro-
zesssicherheit

– Vollautomatischer Wickelablauf, einschliesslich 
Zuführung von leeren Kernen/Spulen bis hin zur 
Ablage von bewickelten Rollen/Spulen

– Hohe Produktionsleistung / hoher Nutzeffekt
– Leichte Ein- und Verstellbarkeit durch ab-

speicherbare und wieder abrufbare Produktpa-
rameter

Standardausrüstung
– Vorfördermotor mit Tänzereinrichtung für 

kontrollierte Bandspannung 
– Elektronische Längenmessung
– Vollintegriertes Bandführer-System: 

– Bandführer mit Bandklemme horizontal per 
Schrittmotor gesteuert

– Pneumatische Steuerung von bis zu 3 
Schnittpositonen 

– Motorische vertikale Bandführernachführung 
auf den aktuellen Wickeldurchmesser

– Vordefinierte Programmabläufe
– Stabiles Kaltschneidemesser

– Kernlose Wickelvorrichtung 
– Klemmung des Bandanfangs mittels pneuma-

tisch betätigtem Mitnahmefinger auf Wickel-
achse

– Pneumatisch betätigte Rutschenklappe als Rol-
lenentnahmevorrichtung

– Touch Panel-Steuerung

Steuerung
Einfache und komfortable Bedienung dank farbigem
Touchscreen. 
– Graphische Anzeige von Wickelgeometrien
– Wickelmodi und Prozessparameter einfach und 

intuitiv per Touchscreen einstellbar
– Rezepturverwaltung und “One-Touch” Auswahl 

von Schnell-Rezepturen erleichtert die Einrich-
tung der Maschine

– Maschinenfehler sowie Instandhaltungshinweise 
werden zusätzlich graphisch angezeigt 

– Für alle Motoren und Ventile werden umfangrei-
che Diagnose- und Test-Funktionen angeboten.

Wickelmodi: 21 Spulen, 22 Rollen, 23 Changieren
Fixierung Bandanfang: 24 Klemmfinger, 25 Längsetikett, 26 Queretikett
Wickelarten: 27/28 mit/ohne Seitenscheibe, 29/30 mit/ohne Kern
Fixierung Bandende: 31 Längsetikett, 32 Queretikett, 33 Tacker

UV60-RS mit Abrollschacht für Spulen bzw. Magazinwagen für 
Rollen

Flanschspulenwicklung mit Bandführer über Wickelachse auf 
UV60-RS

UV60-RS mit Abrollschacht für Spulen bzw. Magazinwagen für 
Rollen

Rollenwicklung zwischen Seitenscheiben
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