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Fascinación de Cintas y de Tejidos Estrechos
Innovación en Maquinaria

Enrollador automático para rollos y 
bobinas

UV60-R / UV60-RS

para enrollar con o sin núcleo rollos, bobinas o carretes
con cintas no elásticas y ligeramente elásticas,

hasta cinturones de peso medio

Opciones
– Detección de nudos por fotocélula sobre el rodillo 

de desviación
– Dispositivo especial para desenredar las cintas
– Sensor para detectar el final de la cinta
– Dispositivo sobre-tensor con freno magnético en 

la entrada de la cinta para evitar daños a la má-
quina causados por nudos 

– Detector de metales
– Motor pre-alimentador y de enrollado para veloci-

dades de hasta 400 m/min
– Máquina sin disco lateral (reducción de precio)
– Máquina sin depósito para núcleos (reducción de 

precio)
– Depósito adicional para bobinas
– Enrollamiento entre dos discos laterales (sola-

mente con contra-soporte)
– Detección de defectos en cintas previamente 

marcadas
– Dispositivo para fijar el final de la cinta (R = esta-

cionario, RS = movible)
– Dispositivo de etiquetado longitudinal y/o trans-

versal 
– Dispositivo doblador de etiquetas para etiquetas 

transversales
– Dispositivo engrapador
– Dispositivo de agujado
– Rampa de salida para bobinas
– Carro de transporte y almacenaje para apilar rollos
– Carro suplementario para rollos
– Pre-alimentador y compensador para artículos 

elásticos
– Guías suplementarias para el enrollamiento de 

bobinas
– Dispositivo de entrega accionado
– Dispositivo seleccionador de bobinas
– Dispositivo de corte por calor
– Disposición en línea, por ejemplo inspección pre-

ordenada

Datos técnicos
– Velocidad de la cinta hasta 200 m/min (opcional 

hasta 400 m/min)
– Grosor de la cinta hasta 2 mm
– Medidas de rollos y bobinas: ver cuadro

Datos de conexión
– Capacidad instalada 6 kW
– Conexión a la red: 3 x 400 V+N+PE - 50 ciclos
– Aire comprimido: 6 bar

Espacio requerido
– Ancho: 3640 mm
– Profundidad: 2070 mm
– Altura: 2300 mm (+ 450 mm con puerta corrediza)

Dimensión (mm) Rollo Bobina
D Diámetro exterior 500 80–400(opción 500)
L1 Ancho de la bobina – 50–350 (opción 500)
b Ancho de la cinta 15–100 0,5–40 
d1 Diámetro exterior del 

núcleo 30–80 30–80
d Diámetro interior del 

núcleo 25–75 25–75



UV60-R/UV60-RS UV60-R/UV60-RS

Concepto básico
Las UV60-R y UV60-RS son bobinadoras/enrollado-
ras totalmente automáticas con mando electrónico
por microprocesador, previstas para cintas no elásti-
cas y ligeramente elásticas, hasta cinturones de
peso medio (hasta 2 mm de grosor). Su concepto
innovador se caracteriza por su gran versatilidad,
operación sencilla y rápidos cambios de artículo, y se
puede configurar para casi cualquier necesidad que
el cliente pueda tener.

Modelos básicos
UV60-R para la formación exclusiva de rollos
– Eje enrollador con disco lateral del lado de la máquina
– Dedo enrollador para fijar el principio de la cinta
– Guía universal de cintas con posibilidad de ajus-

tes en ancho (15 – 100 mm, sin cambio de las 
guía-cintas)

– Dispositivo expulsor neumático integrado

UV60-RS para la formación de rollos y bobinas
Además de la ejecución de la UV60-R:
– Dispositivo electrónico para desplazamiento late-

ral para bobinas
– Guía para el ancho específico de la cinta, con sis-

tema de cambio rápido y contra-soporte

Aplicaciones de enrollado
– Formación de rollos sin núcleo
– Formación de rollos sobre núcleos de cartón o 

plástico
– Enrollamiento de bobinas sobre núcleos de car-

tón o plástico
– Enrollamiento sobre carretes con discos de ma-

dera, cartón o plástico

Campos de aplicación
La UV60-R/RS es ideal para la presentación de cin-
tas textiles y artículos técnicos:
– Cintas para transportes y embalajes con o sin re-

cubrimiento
– Cintas para asegurar la carga
– Cintas de fibra de vidrio

– Cintas textiles y cinturones con orillas gruesas y/o 
asimétricas

– Cintas elásticas, no elásticas y cinturones
– Cintas para persianas y cintas para colchones

Características importantes 
– Alta seguridad de proceso, evitando interrupcio-

nes, incluso cuando hay nudos, cintas enreda-
das, estiramientos, y/o formación de bucles, gra-
cias a una guía especial de cintas, incluso para y 
con artículos doblados o quebrados

– Enrollado para las presentaciones más diversas 
(carretes con discos, enrollados con núcleo, así 
como enrollados sin núcleo) con modificaciones 
mínimas de ajustes, frecuentemente posibles sin 
necesidad de herramientas

– Formación de rollos entre discos de manera total-
mente automática para la distribución uniforme 
de la tensión de enrollamiento sobre todo el diá-
metro del rollo, con control preciso de la tensión 
de la cinta (lo que hasta ahora sólo era posible en 
máquinas enrolladoras manuales)

– Se pueden enrollar cintas con orillas asimétricas 
como rollos con formación recta de orillas entre 
discos. Se evitan de manera importante los pro-
blemas como deformaciones y/o desplazamien-
tos hacia el exterior de los núcleos.  

– Formación precisa del rollo mediante elementos 
guiadores integrados hasta el punto final del en-
rollado, movimiento lateral de precisión y ajuste 
automático en altura de la guía de la cinta.

– Se suprime el etiquetado del principio de la cinta 
mediante un dedo de arrastre controlado automá-
ticamente, con un dispositivo integrado de expul-
sión de los rollos 
>Ahorro de costes y seguridad de procesamiento

– Secuencia totalmente automatizada de la forma-
ción del rollo, incluida la alimentación de nú-
cleos/bobinas vacías hasta la entrega de los ro-
llos/bobinas terminadas

– Elevada productividad, alta eficiencia
– Ajustes fáciles y/o modificaciones sencillas gra-

cias a parámetros memorizables del producto y 
recuperables en cualquier momento

Ejecución estándar
– Motor alimentador con dispositivo compensador 

para el control de la tensión de la cinta
– Medición electrónica de la longitud
– Sistema totalmente integrado del guía-cintas:

– guía-cintas con pinza horizontal comandado 
por motor a pasos

– mando neumático con hasta 3 posiciones de 
corte

– conducción vertical motorizada del guía-cin-
tas, en concordancia con el diámetro actual de 
la cinta

– secuencias de procesamiento previamente 
establecidas

– cuchilla de corte frio estable
– dispositivo de enrollado sin núcleo
– fijación del principio de la cinta sobre el eje enro-

llador mediante dedo de arrastre accionado neu-
máticamente

– tapa deslizante accionada neumáticamente como 
mecanismo de entrega de rollos

– mando por pantalla táctil

Mando
Operación sencilla y fácil gracias a una pantalla táctil
en color
– Representación gráfica de la geometría del rollo
– Los tipos de rollos y los parámetros de procedi-

miento son ajustables de forma sencilla e intuitiva 
a través de la pantalla táctil

– Administración de recetas y selección de recetas 
rápidas "one touch", permiten preparar la máqui-
na fácilmente

– Además se indican gráficamente eventuales fa-
llos en la máquina así como las instrucciones de 
mantenimiento

– Se ofrecen amplios diagnósticos y funciones de 
pruebas para todos los motores y válvulas

Modelos de rollos: 21 bobinas, 22 rollos, 23 movimientos en vaivén
Fijación del principio de la cinta: 24 dedos de fijación, 25 etiquetas longitudinales, 26 etiquetas transversales
Tipos de rollos: 27/28 con/sin disco lateral, 29/30 con/sin núcleo
Fijación final de la cinta: 31  etiqueta longitudinal, 32 etiqueta transversal, 33 grapa

UV60-RS con rampa de entrega resp. carro almacenador para 
rollos

Enrollamiento sobre carretes con discos laterales con guía-
cintas sobre el eje enrollador en UV60-RS

UV60-RS con rampa de entrega resp. carro almacenador para 
rollos

Formación de rollos entre dos discos laterales, diámetro 500 mm 
en UV60-R o RS
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