Sarim Otomati

SWT800

Agir kemerlerin buyuk rulolar halinde yatay olarak sariminda,
paketlenmesinde ve paletlere yerlestirilmesinde kullanilir




SWT800

Konsepti

SWT 800 orta kalinlikta ve kalin kemerlerin buyuk rulolar
halinde cekirdeksiz olarak sarimi igin tasarlanmistir.
Kemerler yatay olarak sarim tepsisinin Uzerinde
sarilmaktadir. Tam otomatik bant girisi diiz aks Uzerin-
den rapier sistemi ile gergeklesmektedir. Yeni rulo igin
bant ucunun yakalanmasi ve sarimi tamamlanmis rulo-
nun ¢ikisi tek bir adimda gergeklestiginden zamandan
da tasarruf edilmektedir. Kullanici, hazirlanan agir rulo-
larin tahliyesini boylece elle yapmaktan kurtulmaktadir.
Opsiyonel olarak bu makinemiz tam otomatik paketleme
ve paletlere yerlestirme Unitesi ile donatilabilmektedir.

Onemli Ozellikler

— Sarim igslemi esnasinda kontrolli bant gerginligi

— Yiksek uretim performansi, yiksek verimlilik

— Cok yonlu kullanim imkani sunan, gelistirilmis ve pra-
tikte denenmis konsepti

— Son derece rahat kullanim ve kolay servis imkani

— Saglam ve az yer kaplayan yapisi

— Uriin parametrelerinin kayit edilebilmesi ve kayittan
kullanilabilmesi 6zelligi sayesinde kolaylikla ve hizl
bir sekilde yeni mamul icin gerekli ayarlarin yapilabil-
mesi

— Son derece hassas is akisi

— Istediginiz anda makine lzerinde degisiklik ve
ilaveler yapabilirsiniz

Opsiyon olarak sunulan paletleme tertibati

Standart Donanim

— Bant sonunu tespit eden sensor

— Elektronik uzunluk 8lgimu

— Azami 450°C kadar elektronik 1s1 ayari ile
donatilmis diz sicak kesim bigagi

— Cekirdeksiz yatay sarim tertibati

— Rulolar igin ¢ikis kizagi

Makine Kumandasi

Asagida belirtilen program fonksiyonlari igin giris Unite-

sine sahip, kolay kullanimli SPS kumandasi:

— mm cinsinden uzunluk belirleme 6zelligi

— Adet belirleme segenegi

— 1000 i agkin Grln igin veri tabani

— Hata tespiti icin otomatik sistem, makine
durdugunda ve hatalarda bildirimde bulunur

Opsiyonlar

— Bant girisinde metal detektori

— Daha 6nceden isaretlenmis bant hatalarini tanima
6zelligi ve belirlenen hata sayisinin agiminda
rulolarin otomatik olarak digari atan sistem

— Rulo sonlarinin igne, zimba, t-pin veya yapiskan eti-
ketlerle sabitlenmesi

— Sarimi biten rulolun tahliyesi icin 6zel sistem

— Yaklasik 5 adet rulonun sigabileceg@i kadar uzun mal
¢ikis masasi

— mal ¢ikig masasi yerine paletleme tertibati

— Termotransfer baski

— Karton gekirdeklere sarim i¢in 6zel kilavuz

— Azami 350 m/dak. sarim hizi i¢in servo tahriki

— Jumbo makaralar igin ylUksek hizli degisim sistemi

Teknik Veriler

Bant genisligi azami 55 mm

(opsiyon olarak 150 veya 250 mm)

Bant kalinlig1 azami 3 (opsiyon olarak 4 veya 6) mm
Azami sarim hizi 350m/dak

Azami sarim & 800 mm

Sarim i¢ @ 30 — 50 mm

Sebeke Bilgileri

Elektrik sarfiyati 10,0 kW

Elektrik sebekesi 3 x 400 V+N+PE / 50 Hz
Basingli hava 6 bar

Ebatlar

Genislik 4000 mm

Derinlik 1500 mm

YUkseklik 1500 mm
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