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理念
SWT 800 设计用于无芯卷绕中型和厚重型织物成大辊。
安全带水平卷绕在扁平卷绕板上。通过一线性轴和一夹
具全自动喂入安全带。在单根，省时运行中，喂入新
辊，结束后取走以备后续处理，不允许手动操作重型
辊。该装置可以选配全自动箍紧装置和装托盘装置。

主要特点
- 在整个卷绕生产中控制安全带张力
- 高速生产性能／卓越优势
- 成熟设计，经实践考验，运用广泛
- 高速运行且维护方便
- 平稳、紧凑型设计
- 由于储存和修复生产参数，可简单和快速设置
- 生产高度安全
- 可进行修改或随时增加

标准配备
- 带端识别传感器
- 电子长度测量
- 电子温度卷绕最高为 450 摄氏度的直型热切刀
- 无芯，水平卷绕装置
- 单辊退出滑动

机器控制
SPS 通过操作方便的输入装置控制，有下述功能：
- 以毫米预选长度
- 预选计件器
- 以毫米进行所有位置和长度编程
- 1,000 件以上的数据管理
- 自动错误监控，系统停机和故障记录

可选／特殊配备
- 安全带卷绕的钢铁探测器
- 识别前面标出的带疵，当超出一定数量的疵品后有一

分离辊。
- 冷切割装置
- 用针、夹子和 T形销或粘性商标来固定辊末端
- 完成辊的箍紧装置
- 用于大约 5卷的长型结束辊
- 装托盘装置代替结束辊
- 热转移印刷
- 喂入卷绕至纸板芯上
- 用于最大卷绕速度为 350 米／分钟的伺服驱动
- 高速结束辊用于特大盘头

技术参数
原料宽度最大为 55 （可选为 150 或 250）毫米
原料厚度最大为 3 （可选为 4或 6）毫米
卷绕速度最大为 250 米／分钟
最大卷绕直径为 800 毫米
内部卷绕直径为 30 - 50 毫米

连接值
安装功率 10.0 千瓦
电源连接  3 x 400 伏 +N+PE / 50 赫兹
压缩空气  6 巴

尺寸
宽 4000 毫米
长 1500 毫米
高 1500 毫米

可选装托盘装置


