Dar Dokuma Tezgahi

MULTICOLOR MVC2.8

Kenar orguli ve yumusak kenarh etiket
ve bordurlerin tretimi igin
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MVC2.8

Cok renkli kenar orgiilii etiketlerin tretimi igin
jakarl makineler

Jakob Miuller AG'nin edindigi deneyimler ve sirekli
teknolojik  gelismelerin  yani  sira  dokuma
salonumuzdaki deneme ve kontrollerimiz, diinya
¢apinda taninan ve begeni ile kullanilan bu dokuma
tezgahimizin geligtiriimesinde en buyuk etkenler
olmustur.

Kalite ve Uretim performansi bakimindan yuksek
beklentilerin kargilanabilmesi, olaganusti teknolojik
kusursuzlugun yani sira makine imalatinda
kullanilan malzemelerin  glvenilir ve saglam
olmalarini gerektirmektedir. Butin bularin yani sira
makinenin kullanilabilirligi olumsuz etkilenmemeli
ve bakim onarim ihtiyaci asgari seviyede
tutulmalidir. Makineye genelinde damgasini vuran
yenilik¢i unsurlar sayesinde birinci sinif isgilikle
ipliklerden, her gegen gin yikselen piyasa
taleplerine uygun, yiksek kaliteli etiketlerin Gretimi
muamkun  kihnmistir. MVC2.8 tezgahimiz MVC2
tezgahimizin  gelistiriimesinden dogmustur ve
VARIPICK ile VARISPEED (frekans ayarl atki
sikhgi ve makine hizi degistirme kumandalar)
sistemleri ile donatiimistir. Mekanik aksamlar da
tekrar elden gegirilerek, tezgahimiz daha da
glvenilir ve saglam bir yapiya kavusturulmustur.

Etiket ve bordiirlerin kullanim alanlari ve
ozellikleri

Makinemizin sahip oldugu teknik 6zellikler sizlere
hammadde segiminde ve Uretim yelpazesi
agisindan buyuk bir hareket sahasi yaratmaktadir.
intiyaca gore bu tezgahimiz iizerinde sentetik ve
dogal ipliklerle gok renkli, yiiksek kaliteli tafta, saten
ve yari saten etiketler Uretilebilmektedir.

Renkler atki iplikleri ile olugturulur ve 6zel igne
hareketleri sayesinde gift atki etkisi yaratilir. Makine
Uzerinde bulunan kafa adedine bagl olarak 4 ila 8
renk atki kullanmak mimkun.

Bantlarin kenarlari 6zel bir igne vasitasi ile
Orulmektedir, ki bu da Urdnin kalitesini, saglamhgini
ve teni tahris etmeyen yapisini saglamaktadir. MVC
tezgahlarimiz ylksek c¢ozundrlukteki karmasik
desenli etiket ve bordurlerin Uretimi icin mikemmel
bir segimdir.

Elektronik kontrollli jakar makinesi vasitasi ile atki
ve ¢Ozgu renkleri senkronize caligarak desenler
olusturulur. MVC tezgahimizin konsepti, iplik
renkleri ve etiket enleri degismedigi slrece, bir
urinden digerine kesintisiz gegis yapmaniza olanak
saglamaktadir. Tabiki bunun i¢cin yeni Urln
bilgilerinin, makine diger urinu c¢alisirken, tezgaha
yuklenmesi gerekmektedir. Boylelikle bu makinemiz
kisa metrajli isler ve numune dUretimi icin de
uygundur.

Atki ipligi denklestirme Unitesi



Yapisal ve teknik 6zellikler

Makine yapiminda kullanilan degerli malzemeler ve

basit temel hareketlere dayanan igleyis tarzi, uzun

senelerce makinenin glvenirligini ve yiksek

verimliligini korudugu gibi, bunlara oranla ¢ok az

bakim ve onarim ihtiyaci yaratmaktadir.

Hassas teknolojik bilesenler sadece Miiller Grubu

biinyesinde, bilgi ve tecriibelerimizin 1s1§inda buyuk

bir o6zenle Uretiimektedir. Buradaki hedefimiz,

musterilerimize mimkin olan en yuksek Urin

kalitesini sunabilmektir:

— Patentli ¢gok renkli atki besleme sistemi
(azami 8 renk)

— Uriin eninin korunmasini saglayan kendinden
regulatérli ve tansiyon ayarli iplik tagsima sistemi

— Desen programi ile ayarlanabilen makine hizi
(Ayarlar kullanici arabirimi Gzerinden
yapilabilmektedir)

— Ayri bir motor ile tahrik edilen seri yavas
¢alistirma sistemi

— CE Avrupa standartlari guivenlik normlarina
uygunluk

— Mikro iglemci kumandali SPE Serisi jakar maki-
nesi

— Mikroiglemcili UNI kumandasi, entegre USB
baglanti noktasi ile
(Opsiyon: entegre disket surlcust)

— Kumanda panosuna entegre MUDATA®4 kontrol
sistemi

— MUCAD ile desen tasarimi

— Elastik kompenzasyonlu cagliklardan ¢égu,
gezici silindir sistemi veya kumanda sistemi ile
(DIGIKAST)

— Kenar ve rips iplikleri ayri cagliklardan makineye
beslenmektedir

— Godzgu sikhgi monofil ipliklerle
yukseltilebilmektedir. Boylece baglanti noktalari
g6zle gorilemez ve homojen bir parlaklik efekti
saglanmis olur

— VARSPEED ve VARIPICK sistemleri ile
etiketlerinizin 6zelliklerine uygun makine hizi ve
atki sikligi ayarlari yapilabilmektedir

Termofikse ve bant sarma

MVC2.8 dokuma tezgahimiz, dokuma sonrasindaki

islemlere hazirlik olarak, makine isleyisine dahil

edilmis bir dizi fonksiyonu yerine getirmektedir:

— Gerdirilen bant isitilmis bir tagiyici silindir
sayesinde termofikse yontemi ile
Utdlenebilmektedir, veya 6zel bir ray sistemi ile
isitilabilmektedir. Makine durduruldugunda isi
elemanlari otomatik olarak banttan
uzaklastiriimaktadir.

— Bant sarma, dokuma tezgahimiz tarafindan
yapilan iglemlerin sonuncusu olup, bandi bir
sonraki asamaya hazirlamaktadir.

o

Iplik kontrollii hnis gOruntisu, dokuma alani

Elektronik ¢dzgi salma sistemi (DIGIKAST)



MVvC2.8

Teknik veriler — MVC2.8

Dokuma kafa adedi 20 15 14 11 9 9

Nominal dokuma tarak eni / mm 24 30 36 50 57 66
Dakikada mekanik hiz 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400
Azami ¢bézgu levendi ¢capi / mm gezici silind'ir le 700 700 700 700 700 700
DIGIKAST ile 800 800 800 800 800 800

) Standart 4 4 4 4 4 4

Atki renk adedi Opsiyonel 5 5 5 8 8 8

Not: Her iki modelimizde de zemin atki sikhgi / cm azami 10 ila 80 arasinda degdisebilmektedir.

D Agirlik ve dlgiiler
C SPE 192 SPE 768
MVC2.8 2260 kg 2380 kg
Azami makine 2060 mm | 3120 mm
yuksekligi
Asgari oda 3210 mm | 3300 mm
yuksekligi
m
Kapladigi alan
A ’ B ‘ c ‘ D
1350 ‘ 2400 ‘ 1900 ‘ 2500
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