Elektronik kumandali bant dokuma
tezgahi

NH2 53

Hafif ve orta kalinliktaki elastik ve elastik olmayan bantlarin sinirsiz rapor
uzunluklari ile Gretiminde kullanilir




NH2 53

Konsepti:

NH2 53 tipi Miller bant dokuma tezgahinda (gesitli
patentler icin kayit yapilmistir) hem onlarca yildir
basarili bir sekilde kullanilan yapi elemanlari, hem
de tekstil makine uretiminde ¢igir agcacak olan yeni-
likler bir arada kullaniimigtir. Yeni tahrik konsepti
sayesinde makinenin elektrik sarfiyatli son derece
dusuktdr. Linear motorlar vasitasi ile tahrik edilen
saftlarin elektronik kumandasi, sinirsiz rapor uzun-
luklari ile galismaniza olanak saglamaktadir. Atki
ipligi yani sira yardimci iplik tasiyicilari elektronik
kumanda vasitasi ile kademesiz olarak ayarlanabil-
mektedir. Bant cekme Unitesi ve ana motor da ayni
tahrik sistemi ile donatiimistir.

Onemli Ozellikler:

— Az yer kaplayan yapi

— Son derece kolay kullanim

— Dusuk eneriji sarfiyati ( 1TkW dan az)

— Dokuma saftlarinin elektronik tahriki sayesinde
sinirsiz rapor uzunluklari ile galisma imkani

— Son derece hizh trln degisimi yapilabilir, desen
zinciri hazirlama ve degistirme veya desen bakla
dizilimi ile ugragsmaniza gerek kalmiyor

— Pozitif tahrikli, kademesiz ayarlanabilir elektronik
kumandali iplik tagima sistemi

— Elektronik bant tagsima sistemi

— Elektronik kumanda edilen ana tahrik sayesinde
kademesiz ayarlanabilen dokuma hizi

— Elektronik olarak ayarlanabilen yavas ¢alistirma
secenegi

— Bant cekme ve baski silindirlerinin kaydirmaz
kaplamasi sayesinde son derece hassas ve UruU-
ne zarar vermeyen bant ¢ikis sistemi

— Az bakim ihtiyaci

— Sadece az sayida mekanik bilesenden olustugu
icin daha dusuk yedek parca sarfiyat

— Az miktarda yaglama ihtiyaci

— istege bagli olarak 1 igneli veya Y (yiiksek)-O (or-
ta)-A (algak) calisma sekli icin 2 igneli Z sistemi

Makine kumandasi

Makine kumandasi iki birimden olusmaktadir:

1. Dogrudan makine tzerine kurulu olan, dogrudan
dokuma islemi ile ilgili olan fonksiyonlarla sinirli
olan birim

2. Makine ile kablosuz iletisim kurabilen,
programlama i¢in kullanilan taginabilir harici
birim. Bant deseni, dokuma hizi, atki sikhigi,
duraklatma zamanlari, manuel ayarlanan
vardiya degisimleri gibi veriler bu birime
depolanir ve istediginiz herhangi bir zamanda
istatistiksel veri hazirlamak igin kullanilabilir.
Bunun gibi tek bir cihaz ile ayni tipteki birgok
makine programlanabilmektedir.

Dokuma biriminde galisan isgilerin isi, makine dona-

niminda yapilan bu ayirim sayesinde bir hayli hafif-

lemektedir.

Genel gorinim

Makine tahriki

Firgasiz bir servo-motordan olusturulan ana motor,
dogrudan ana mil tzerine konuglandiriimistir. Béy-
lelikle ara digli mekanizmasi ve kayislara gerek kal-
mamaktadir Kumanda printi dogrudan motorun tze-
rine yerlestiriimistir. Bu tahrik sistemi sayesinde
makine son derece hassas bir sekilde ve az eneriji
tiketimi ile calisabilmektedir.

Desenleme

Linear motorlar vasitasi ile tahrik edilen dokuma
saftlari sayesinde sinirsiz rapor uzunluklari ile ¢alis-
maniz muimkin. Bakla sistemi veya desen zinciri
uygulamalarina boylelikle gerek kalmadigindan, bu
pargalarin tedariki, stok tutulmasi ve yiprandiginda
degistiriimesinde yapilan masraflar da ortadan kalk-
maktadir. Bu durumda, Uriin degisimi kisa sure ice-
risinde fazla ¢aba gerektirmeden gercgeklestirilebil-
mektedir.

Yeni urln bilgileri taginabilir programlama unitesi
vasitasi ile dogruda makineye aktariimaktadir. NH2
53 2/130 tip makineye LAN-arayiiz araciligi ile de
desen aktarimi mimkindir. (MUCAD katalogunda
MUCAD Direkt Transfer seceneklerini gérebilirsiniz).
Uriin desen MUCAD MINI / MICRO / NANO desen
yazilimi ile programlanabilir veya dogrudan tasinabilir
programlama Unitesi Uzerinde hazirlanabilir.

Atki ve yardimci iplikler

Atki ve yardimcli iplikler ayri adimh motorlar vasitasi
ile tahrik edildiginden iplik sarfiyatina bagll olarak
kademesiz ayarlanabilmektedir. Uriin  degisimi
esnasinda atki ve yardimci iplik besleme ile ilgili bil-
giler otomatik olarak makineye aktarildigindan,
ayrica bir ayar gerektirmemektedir. Bant cekme
silindirleri de adimli motorlarla tahrik edilmektedir.
Bu sistem sayesinde santim bagina 8 ila 60 atki sik-
ig1 aras1 kademesiz gegis yapilabilmektedir.



NH2 53

Atki ve yardimci ipliklerin konik ¢aghg:

Atki ve yardimci iplikler makinenin yaninda duran
bagimsiz konik caglik (F tipi) tarafindan beslenmek-
tedir.

Dokuma tezgahi opsiyonel olarak makinenin tze-
rine konuslandirilan konik caglik (N veya Z tipi) ile
donatilabilmektedir.

Diger Modeller

NH2 53 4/42 SNO2B

NH2 53 4/42 SNO4B

NH2 53 4/66 SNO2B

NH2 53 4/66 SNO4B

NH2 53 6/27 SNO2B

2 veya 4 renk atki secenegi ile hafif ve orta kalinlik-
taki atki efektli bantlarin Gretiminde kullanilan bant
dokuma tezgahlari.

NH2M 53

Multi-Sphere iplik dokumalarin Gretiminde kullanilan
bant dokuma tezgahi (Multi-Sphere Teknolojisi
prospektisiine bakiniz)

Teknik Veriler

Atki besleme mekigi ve yardimci iplik kilavuzu ile 2 atki mekikli
Z-sistem alani.

Model NH2 53 2/130 4/66 6/42 8/27 10/18
Dokuma kafa adedi 2 4 6 8 10
Azami dokuma tarak eni (mm) | 130 66 42 27 18
Azami bant eni (mm) 122 62 40 25 16
Z-Sistemi (Z4 /Z5) mevcut mevcut mevcut mevcut mevcut degil
Azami saft adedi 16
Rapor uzunlugu sinirsiz
Azami elektrik tiketimi <2 kW 1 kW
NH2 53 Alan ihtiyaci
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NH2 53

Jakob Muller Grubu

Bant Dokuma ve Dar Tekstiller i¢cin Sistem ve Cozumler

Muiller en iyi teknolojiyi arastirir, gelistirir, planlar ve tretir. Uriin yelpazesi ile Jakob Miiller AG bant ve dar
dokuma endustrisinin tim ihtiyaglarini kargilar: ipligin cagliga sarimindan krose 6rgli ya da dokuma etiket'e
varana kadar, yahut tek bir ufak bir aksamdan tam donanimli sistem ¢éziimlerine varana kadar.

Uriin Yelpazesi

Asagida siralanan maddeler igin sistem ve ¢6zim-
ler

— Iplik sarimi

- CAD

— Bant dokuma

— Ip dokuma

— Krose o6rgi

— Etiket Uretimi

— Tekstil baskisi

— Boyama, apre iglemleri, kaplama
— Sevkiyata hazirlama

— Teknik tekstillerin konfeksiyonu
— Miller’in Arti Degerleri

isvigreli olmanin gururu

1887 senesinde isvicre’de kurulan Jakob Miiller
Grubu giniimiize kadar isvigre geleneklerinden
taviz vermedi: Yenilik¢i olma, hassasiyete 6nem
verme ve guvenirlik.

Servis Garantisi

Mdiller Grunleri performans, kalite ve guvenlik kav-
ramlarinin simgeleridir. MUsteri memnuniyeti konu-
sundaki prensiplerimiz servis imkanlari igin de
gecerlidir — bunlar, teknik destek, bireysel trln egi-
timi ve hizli yedek parga servis hizmetlerimizi kap-
samaktadir.

Uzun Vadeli Azami Performans i¢in Ortaginiz
Jakob Muller AG sistemlerini alarak yatinm yapan,
gelecegini de glvence altina almis olur. Bunun igin
uzun vadeli yedek parga temini imkani, olusan
gereksinimlere yonelik revizyonlar ve guglendirme
¢alismalari araliksiz surdurtlmektedir.

Her zaman yakininizda

Jakob Miuller AG’de glines higbir zaman batmiyor.
Diinya ¢apinda sayisi 1000’i asan galisani ile, dort
kitada faaliyet gostermekteyiz. 10 tlkede subemiz,
60’tan fazla (lkede temsilcimiz bulunmaktadir.
Jakob Muller AG diinya ¢apinda yaklagik 20 tlkede
kendi servis personeli olan mekanik, elektrik, elek-
tronik ve tekstil teknigi uzmanlari ile hizmet vermek-
tedir.

Subelerimiz:
— Jakob Miiller AG Frick, isvigre
— Jakob Mdller Deutschland GmbH (Almanya)
— Jakob Miiller Ceska republika, a.s.
(Cek Cumhuriyeti)
— Jakob Mdller of America, Inc. (Amerika)
— Jakob Mdller Trading de Mexico S.A. (Meksika)
— Jakob Mdller Brasil Ltda. (Brezilya)
— Jakob Mdller [India] Private Ltd. (Hindistan)
— Jakob Mdller [China] Co., Ltd. (Cin)
— Jakob Muller Hong Kong China Ltd. (Hong Kong)
— Jakob Mdller Nippon K.K. (Japonya)
— COMEZ International s.r.l.

Detayl trln bilgileri, sube, temsilcilik ve servis nok-
talari adresleri ile iletisim bilgilerine mueller-
frick.com adresinden ulasabilirsiniz.
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Gelecegin Makinalari ile
Buyduleyici Seritler ve Dar Dokumalar
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