Enrollador de textiles estrechos

BWW / BWF

para el enrollado paralelo de textiles
estrechos elasticos y rigidos en bobinas con o sin discos




BWW

El concepto BWW

Este enrollador se desarrollé especialmente para
ser colocado detras de las maquinas de tejer o de
género de punto de textiles estrechos. Ofrece la
posibilidad de enrollar de forma paralela las cintas
después del proceso de tejer/tricotar sobre nucleos
"Jumbo" o sobre carretes con discos.

El inicio y el final del rollo asi como el ajuste de la
tension de la cinta se accionan mediante un brazo
basculante. Velocidad del movimiento de desplaza-
miento y cursa se pueden ajustar individualmente,
adaptandolas a las medidas de los nucleos.
Cuando se desea una formacion recta del rollo, los
puntos de inflexion asi como la desaceleracién del
cambio de sentido del desplazamiento son facil-
mente ajustables por parte del operario.

El resultado es un enrollamiento perfecto, el mas
apropiado para subsecuentos procesos altamente
eficientes en maquinas de presentacion o en otros
procesos como son tintura, termofijacion y otros.

Caracteristicas destacadas

— Presentacion ideal para procesos subsecuentes
a los que se somete la cinta. En el caso de
maquinas totalmente automaticas se puede in-
crementar la eficiencia de un 50%

— Latension del rollo es ajustable con el peso del
brazo basculante

— La cinta enrollada no tiene nudos, ni arrugas, ni
se tuerce

— Lacinta inarrugable de alta calidad favorece los
procesos siguientes tales como
— Tintura de cintas satinadas
— Presentacion de cintas con orillas de alambre

— Reduccioén de la necesidad de control durante el
tejido

— Incremento del grado de automatizacién de
la tejeduria

— Ldgistica y manejo sencillos

— Presentacion que favorece las ventas directas
de lotes grandes

— Enrollamiento de cintas elasticas bajo tensiones
minimas

Dispositivo tan sencillo como preciso del vaivén con
desaceleracion en el cambio de sentido

Ejecucioén estandar

— Guia frontal de la cinta

— Brazo basculante con mando de puesta en mar-
chay paro

— Tension ajustable de la cinta con el peso del
brazo basculante

— Alimentacion de la cinta desde arriba

— De 2 a 16 cabezales de enrollamiento

— Accionamiento centralizado para todas las posi-

ciones de enrollamiento

Desplazamiento centralizado para todas las

posiciones de enrollamiento

— Para velocidades de la maquina de tejer o de
género de punto de 1 a 8 m/min

Cilindro de alimentacién accionado por momento de torque
para cintas elasticas o para enrollamientos muy



Concepto BWF

Este enrollador fue especialmente disefiado para
ser colocado detras de una maquina de aprestos o
de termofijacién. Se enrollan cintas de diferentes
anchos y con diferentes velocidades. Cada cinta
puede someterse en cualquier momento a un nuevo
inicio de enrollamiento, sin interrumpir el proceso de
enrollamiento en las otras posiciones. La diferencia
de velocidad de las diversas posiciones de enrolla-
miento se compensa con un cople magnético libre
de mantenimiento. Velocidades de desplazamiento
y cursa se pueden ajustar conforme al formato del
rollo. El punto de inflexion del desplazamiento
puede ser adaptado con facilidad por el operario
para la elaboracién de un rollo recto.

El resultado:

Un enrollamiento perfecto, que se presta especial-
mente para procesos exigentes subsecuentes,
tanto para presentacién como para la aplicacion de
aprestos.

Caracteristicas destacadas

— Presentacion ideal para el procesamiento
ulterior de la cinta. Con maquinas enrolladoras
totalmente automaticas se puede incrementar la
eficiencia de un 50%

— La cinta enrollada esta libre de nudos y arrugas
y no se tuerce

— Las tensiones del rollo son ajustables mediante
coples magnéticos que no necesitan manteni-
miento

— Se requiere poco control en la aplicacion de los
aprestos

— Cambio rapido del nucleo para enrollar, sin
interrumpir el proceso de aplicaciéon de aprestos
(un cabezal de enrollamiento en posicion
de espera)

— Se reducen las segundas

— Ldgistica y manejo sencillos

Ejecucioén estandar

— Alimentacion frontal de la cinta

— Cople electromagnético en cada cabezal de en-
rollamiento

— Tensioén de cinta ajustable mediante cople
magnético

— Alimentacion de la cinta desde arriba

— De 2 a 16 cabezales de enrollamiento

— Accionamiento centralizado de todas las posi-
ciones de enrollamiento

— Desplazamiento centralizado para todas las
posiciones de enrollamiento

— Para velocidades de la maquina de aprestos de
20 a 60 m/min

Desplazamiento de la cinta por mando electrénico para la
formacion de un rollo bicénico

Opciones para BWW y BWF

— Sujecion de las bobinas con contra-soportes
mecanicos

— Varillas de depdsito para los nucleos

— Alimentacion lateral de la cinta

— Alimentacion de la cinta desde abajo con lamina
de pié

— Accionamiento con regulacién de las min™ a tra-
vés de un convertidor de frecuencias

— Formacion bicénica del rollo

— Dispositivo para medir la longitud del rollo

— Cilindro alimentador accionado por momento de
torque

— 2 bobinas por eje enrollador (BWW) para enro-
llar hasta 32 cintas simultaneamente

Caja de mandos mecanicos del vaivén de precision



BWW / BWF

Medidas de las bobinas y tipos de rollos

Ancho maximo de |la bobina
Diametro interior minimo del nucleo
Ancho maximo de la cinta

Enrolladores unilaterales

450 mm
22 mm

30 mm, con superposicion 60 mm

Enrolladores de dos lados

Cantidad | @ max. Enrollador tipo \\\\ \ Cantidad | @ max. | Enrollador tipo
cabezales| (mm) Il i cabezales| (mm)
- BWW 2E 1 - BWW 4D
L 2 500 BWF 2E ] }- 4 500 | BwF4D
. BWW 4E E b BWW 6D
L 480 BWF 4E 4 L % | 01 Bwrep
! BWW 6E { ! BWW 8D
k 6 330 BWF 6E + k 8 480 | BwF 8D
BWW 8E BWW 10D
8 230 BWF 8E 10 330 | BwF 10D
BWW 12D
12 330 | BwF 12D
14 230 BWW 14D
Disposicién y espacio ocupado: BWF 14D
Ancho unsololado 950 mm 16 230 BWW 16D
. dos lados 1700 mm BWF 16D
Profundidad 950 mm
Altura 3700 mm

Alimentacion frontal de la cinta

Datos de conexién eléctrica:
Capacidad instalada 0,5 kW
Conexion a la red

230 V+N+PE/50 Hz

Alimentacion lateral de la cinta
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