Bant Sarim Makinesi

BWW / BWF

Elastik ve elastik olmayan bantlarin flangl
veya flangsiz ¢ekirdeklere paralel sarimi igin




BWW

BWW Konsepti

Bu sarim makinesi 6zellikle dar tekstiller i¢in olan
dokuma/dérme tezgahlarinin arkasina yerlestiriimek
Uzere tasarlanmistir. Bu makine ile dokuma/érme
isleminin ardindan bantlarin jumbo ¢ekirdeklere
veya flansh bobinlere  sarimina  olanak
saglamaktadir.

Sarim baslangici ve sonu yani sira bant gerginlik
ayari gezici silindir vasitasi ile kontrol edilmektedir.
Sarim hizi ve ayari sarim yapilacak olan g¢ekirdegin
Ozelliklerine gbére ayarlanabilmektedir. Dizgln
sarim gorindmui igin dénus noktasi ve donuslerdeki
duraklamalar kullanici tarafindan kolaylikla ayar-
lanabilmektedir.

Sonug: konfeksiyon makinelerindeki diger islemler
veya boyama, termofikse ve benzeri islemler igin
son derece etkili ve mikemmel sarim elde edilmis
olur.

Onemli Ozellikler

— Bantlar takip eden islemler igin mikemmel
sekilde hazirlanmis olur. Tam otomatik sarim
makinelerinde performans % 50 ye varan oranda
yukseltilebilmektedir

— Sarim gerginligi gezici silindirin agirhgi ile
ayarlanabilmektedir

— Sarilan bantlarda digimlenme, dénme ve
katlama izi bulunmaz

— Yuksek kaliteli, burusuksuz bantlar takip eden
islemleri daha da kolaylastirmaktadir. Mesela:
— Saten bantlarin boyanmasinda
— Telli kenarlara sahip bantlarin hazirlan-

masinda

— Dokuma igleminin gézetlenme gereksinimi azalir

— Dokuma Uretim hanesinin otomasyon derecesi
yukseltilmis olur

— Kolay taginabilir ve kolay kullanimhdir

— Buylk metrajlarin direkt satisinda goérintu
bakimindan da olumlu etki yaratir

— Cok duslk gerginliklerde elastik bantlarin sarimi
yapilabilmektedir

Geri donuste duraklamali basit ve diizgln
caligsan gaprazlama tertibati

Standart Donanim

— Onden bant girisi

— Baslatma/durdurma kumandali gezici silindir
kolu

— Gezici silindir agirhgi ile ayarlanabilen bant
gerginligi

— Ustten bant girisi

— 2 —16 sarim kafasi

— Tim sarim noktalari igin merkezi tahrik

— Tim sarim noktalari i¢in merkezi ¢gaprazlama

— Dokuma veya drme tezgahi hizina gére hiz ayari
1 — 8 m/dak.

Elastik bantlar veya gok yumusak/gevsek sarim igin ddnme
momenti kumandali gekme kilavuz silindiri



BWF Konsepti

Bu sarim makinesi 6zellikle apre veya termofikse
makinesinin arkasinda kurulmak Uzere tasar-
lanmistir. Bu makinede cesitli kalinliktaki bantlar
farkl hizlarda paralel olarak sariimaktadir. Her
bandin sarimi istendigi anda baslatilabilir, bunun
icin diger sarimlarin durdurulmasi gerekmemekte-
dir. Her bir sarim kafasinin farkh hizda c¢alismasi
bakim gerektirmeyen miknatisli bir kavrama tzerin-
den kompanse edilmektedir. Sarim hizi ve ayari
sarim yapilacak olan g¢ekirdegin 6zelliklerine goére
ayarlanabilmektedir. Duzgin bir sarim igin sarim
dénus noktasi kullanici tarafindan kolaylikla ayar-
lanabilmektedir.

Sonug:

Takip eden zahmetli islemler i¢in — dig gérinum ile
ilgili islemler veya apre islemleri — gerekli mikem-
mel sarim kalitesi.

Onemli Ozellikler

— Bantlar takip eden islemler icin mikemmel
sekilde hazirlanmig olur. Tam otomatik sarim
makinelerinde performans % 50 ye varan oranda
yukseltilebilmektedir

— Sarilan bantlarda digiimlenme, dénme ve
katlama izi bulunmaz

— Bagimsiz magnet baglantilari vasitasi ile
ayarlanabilir sarma gerginligi

— Apreiglemleri esnasinda gézetleme gereksinimi
azalir

— Apre iglemi durdurulmaksizin sarimi yapilan ma-
karanin kisa surede degisimi yapilabilmektedir
(Bir sarim kafasi beklemede tutulur)

— Artik mamul olusumu azalr

— Kolay tasinabilir ve kolay kullanimlidir

Standart Donanim

— Onden bant girisi

— Sarim kafa adedi basina elektromanyetik
kavrama

— Elektromanyetik kavrama vasitasi ile bant
gerginlik ayari

— Ustten bant girisi

— 2 —16 sarim kafasi

— Tum sarim noktalari icin merkezi tahrik

— Tum sarim noktalari i¢in merkezi caprazlama

— Apre makinesinin hizina gére hiz ayari 20 — 60
m/dak.

Bikonik sarim sekli icin elektronik kumandali
gaprazlama tertibati

BWW ve BWF i¢in Opsiyonlar

— Mekanik yatakl makara yuvasi

— Sarim gekirdegi tutma rayi

— Yandan bant girisi

— Pedall alttan bant girisi

— Frekans ayarlayicisi Gizerinden devir ayarli sarim
tahriki

— Bikonik sarim unitesi

— Uzunluk élgme Unitesi

— Doénme momenti kumandali gekme kilavuz
silindiri

— Sarim aksi basina 2 adet makara (BWW)
sayesinde ayni anda azami 32 adet bandin
sarimi yapilabilmektedir

Hassas mekanik gaprazlama tertibati



BWW / BWF

Makara olgiileri ve sarim gekirdegi tiirleri
Azami makara genisligi 450 mm
Asgari ¢ekirdek i¢ capi 22 mm
Azami bant genigligi

Tek Tarafli Sarim

30 mm, Ust Uste binme ile azami 60 mm

Cift Tarafli Sarim

Sarm | Azami @ Cekirdek tirt \ ’ Sarim |Azami@| Cekirdek turu
kafasi (mm) i kafasi | (mm)
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Konumlama ve Yer ihtiyaci 14 230 BWF 14D
Genislik telk tarafl 950 mm 16 230 BWW 16D
o let tarafli 1700 mm BWF 16D
Derinlik 950 mm
Yukseklik 3700 mm

Onden Bant Girigi

Sebeke Bilgileri
Gug sarfiyati
Elektrik sebekesi

0,5 kW
230 V+N+PE/50 Hz

Yandan Bant Girisi
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